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Broca de la serie WSTAR para mecanizado de CFRP

HE! filo de corte ondulado de baja resistencia reduce la delaminacién y las rebabas
en el taladrado de CFRP y laminas de CFRP/aluminio.

HEI fino recubrimiento de diamante CVD multicapa, incrementa la resistencia a la
abrasion y mejora la suavidad en el taladrado.

HEI nuevo sistema de refrigeraciéon patentado por Mitsubishi “TRI COOLING*
mejora el sistema de evacuacién de viruta, cuando mecanizamos CFRP/ aluminio,
consiguiendo agujeros de gran precision.

HDisponibles ocho tamaiios: desde 4,366 mm (0.1719”) hasta 12,725 mm (0.501”).




Recubrimiento de diamante CVD con excelente resistencia
a la abrasién y alta precision para un taladrado de CFRP de
gran calidad.

Ma unica de Refrigeracion

La tecnologia TRI Cooling (PAT.P)
se basa en un nuevo concepto que
mejora la eliminacién de las virutas
durante el mecanizado de CFRP/
laminas de aluminio.

(Agujeros de refrigeracion en brocas
de mas de ¢6 mm)

INueva calidad DD2010

Recubrimiento de diamante CVD
de larga duracion que incluye una
tecnologia patentada en el control de
cristales multicapa.

Recubrimiento patentado de diamante CVD

Filo de corte ondulado especial para
CFRP y laminas de CFRP/aluminio

El filo de corte ondulado de baja
resistencia y muy afilado reduce las
rebabas con CFRP y aleaciones de
aluminio.

-ancia posterior

Gran distancia posterior para eliminar
con facilidad las virutas desde el
centro.

B Comparativa de la superficie del recubrimiento de diamante CVD

DD2010

Competidores

El nuevo metal duro recubierto
con diamante CVD DD2010
permite obtener una resistencia
a la abrasion y una suavidad
extraordinarias gracias a una
tecnologia de control de cristales de
diamante multicapa.

Orificio de refrigeracion de forma original
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Convencional

Gracias a la tecnologia TRI Cooling,
la broca MCS mejora la precision
de los agujeros en comparacion
con modelos anteriores.

Material : CFRP + lamina de aluminio

Broca 1 $6,375mm

Grosor : 13mm (CFRP) + 5mm (Aleacién
de aluminio)

Maquina : Centro de mecanizado

Velocidad de corte  : 60m/min (n=2997min"")

Avance :0,03mm/rev

Soplo de aire



MCS

Para CFRP
__
CFRP CFRP con laminas 3<D<6 |6<D=<10|10<D<18
de aluminio D1 Tolerancia 0 0 0
[®) [®) (mm) —0.018 | —0.022 | —0.027
D4 Tolerancia 0 0 0
(mm) —0.008 | —0.009 | —0.011
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(Nota) Las brocas MCS se pueden utilizar con conos de fijacion por calor.
Profundidad Stock Dimensiones (mm)
Diam. broca. agujero R(elf':lt%%rxir‘)te g Referencia Lﬂgﬁggd Long. cuello |Longitud total Dri]??r{gdoel
(pulg.) (mm) (Vi) 8 L3 L2 L1 D4
0.1719 4.366 3 Int. * MCS01719X3DB 23 28 65 6
0.1915 4.864 3 Int. * 01915X3DB 27 28 65 6
0.2510 6.375 3 Int. * 02510X3DB 33 41 78 8
0.3125 7.938 3 Int. * 03125X3DB 40 41 78 8
0.3760 9.550 3 Int. * 03760X3DB 45 46 87 10
0.3765 9.563 8 Int. * 03765X3DB 45 46 87 10
0.4380 | 11.125 3 Int. * 04380X3DB 53 54 100 12
0.5010 | 12.725 3 Int. * 05010X3DB 58 59 105 14

(Nota) Pongase en contacto con Mitsubishi Materials si desea obtener mas informacion sobre calidades y geometrias distintas a las de
nuestros productos estandar.

-diciones de corte

Material CFRP CFRP con laminas de aluminio
Diam. Velocidad de corte Avance Velocidad de corte Avance
(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev)
4.366 85 0.04 55 0.04
4.864 (50—120) (0.03—0.08) (40—70) (0.03—0.06)
6.375 95 0.05 65 0.05
7.938 (60—130) (0.03—0.10) (50—80) (0.03—0.07)
9.550 95 0.07 65 0.06
9.563 (60—130) (0.04—0.12) (50—80) (0.04—0.08)

100 0.10 70 0.07
11.125 (60—150) (0.05—0.15) (50—100) (0.05—0.10)

100 0.10 70 0.08
12.725 (60—150) (0.05—0.15) (50—100) (0.05—0.12)

% : Stock en Japon.




MCS

Para CFRP

Itados de corte

Diametro de broca $6.375mm $6.375mm
CFRP CFRP y aleacion de aluminio
CFRP
Material
5mm1 13mm
5mm
Aleacion de aluminio (A7075)
_-‘;_é; Velocidad del husillo (min™") 4995 4995
g Velocidad de corte (m/min) 100 100
E Avance (mm/rev) 0.04 0.04
Refrigerante Aire Aire
Maquina Centro de mecanizado Centro de mecanizado
Lado inferior de CFRP Lado inferior de aleacién de aluminio
h ﬂ -
Broca Broca
convencional A convencional A
Resultados para CFRP para CFRP
Broca Broca
convencional convencional
B para CFRP B para CFRP
o aleacion de o aleacion de
aluminio aluminio
Los primeros modelos de broca generaban grandes rebabas pero la broca MCS permite
reducirlas en gran medida.
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